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Т Е Р М О У С А Ж И В А Е М Ы Е
М У Ф Т Ы
____________________________________________________________________________________
Монтажная инструкция                                                КВТп(КНТп) 10 -150/240
Для концевых муфт марки КВТп(КНТп) 10                 КВТп(КНТп) 10 -70/120
для 3-х жильных кабелей с пропитанной

бумажной изоляцией на напряжение до 10 кВ          КВТп(КНТп) 10 -35/50
ТУ « 3599-004-58413385-2003 »
___________________________________________________________________________

Внимание !

1. Перед началом монтажа необходимо убедиться, что содержимое комплекта соответствует

    комплектовочной ведомости.

2. Используемый комплект соответствует кабелю для которого он предназначен.

3. Прочитать инструкцию и строго выполнять последовательность действий при выполнении

    монтажных работ.

Общие правила

- При выполнении монтажных работ использовать пропановую или бутановую газовую горелку;

- Если работы проводятся в закрытом помещении его необходимо проветривать;

- Газовую горелку необходимо настроить так, чтобы получить мягкое пламя с жёлтым языком,

  стараться избегать остроконечного, синего пламени;

- Пламя горелки необходимо направлять в сторону предполагаемой усадки материала;

- Все поверхности, которые будут контактировать с клеем, необходимо очищать, обезжиривать и

  подогревать;

- Для обезжиривания поверхности использовать бензин марки Б-70, или АЦЕТОН, соблюдая
  инструкцию по его применению;

- По завершению усадки трубок, лишние части необходимо обрезать острым ножом. Место среза

  должно быть гладким без заусенцев;

- Трубки необходимо усаживать равномерно по всей их окружности, перемещая пламя горелки

   в выбранном направлении усадки;

- Поверхность трубок после усадки должна быть гладкой, ровной без складок и пузырей

  содержащих воздух. После монтажа муфты должен четко просматриваться профиль внутренних

  компонентов.

В данной инструкции изложен правильный метод монтажа изделия. Ответственность за соответствие

операций изложенных в инструкции и условий, при которых происходит монтаж муфты, несёт электромонтер, так как Изготовитель не может контролировать условия, при которых происходит монтаж.
Тел./Факс: (095) 967-69-26
www.progres.ru 

E-mail: progres@progres.ru
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Подготовка кабеля

Удалить наружный покров и броню, 

как показано на . Выполнить   

кольцевые надрезы  металлической 

оболочки от среза брони на 

расстоянии указанном на рисунке.

Очистить и обезжирить участки 

брони  и оболочки . 

рис.1
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Инструкция разработана для 

комплектов:

КВТп(КНТп) 10- 35/50

КВТп(КНТп) 10- 70/120
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2

Выполнить подмотку участка пайки 

герметиком  на длине   с 

заходом  на наружный покров 

кабеля. Герметик

наматывать с  перекрытием 

слоев вытягивая  его  до половины 

исходной шириныпостепенно 

удаляя упаковочную бумагу.

Д120мм

20мм

30%-м

, 

50 - 70

мм

Облудить участки на бронелентах и 

оболочке в соответствии с рис. . 

Закрепить конец  провода 

заземления на длине не менее 

4-5 витками

проволоки на залуженных участках 

оболочки и брони. Припаять провод 

заземления. 

2

100мм  

Проволочный

бандаж

3

120

4

40

Установить  трубку для изоляции 

оболочки в  ниже кольцевого 

надреза на оболочке. Усадить 

трубку, перемещая пламя горелки  в 

сторону наружного покрова кабеля.

40 мм

825

Проводящий

экран

5

Удалить металлическую оболочку на 

длине  как показано на 

рисунке. 

825 мм

Полуда

25

Места кольцевых

надрезов оболочки

Места кольцевых

надрезов оболочки

Кольцевой

надрез оболочки

Места кольцевых

надрезов оболочки

20
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Ниточный

бандаж

6

Удалить слой проводящего экрана

и поясную изоляцию от концов жил

кабеля до среза металлической

оболочки.

Лента ПВХ

Развести жилы кабеля по шаблону. 

Радиус изгиба жил должен быть не 

менее 10-кратной высоты сектора 

или диаметра жилы по изоляции. 

Удалить межфазные заполнения.   

Закрепить бумажную изоляцию с 

помощью ленты ПВХ на концах жил 

кабеля.

7

8

Надеть  маслостойкие трубки на 

каждую жилу, заведя их в “корешок” 

разделки кабеля. Усадить трубки 

начиная от корешка разделки кабеля 

в направлении концов жил. Удалить

поясок металлической оболочки 

. Наложить ниточный бандаж

на слой проводящей бумаги в 

от среза металлической оболочки.

удалить проводящий слой до 

бандажа. Ниточный бандаж удалить.

25мм

5мм

9

Конус из

герметика А

Свернуть короткую ленту герметика

в конус по размерам 

указанным на рис   сняв с нее 

упаковочную бумагу.

Затолкать герметик как можно 

глубже в корешок разделки кабеля.

Герметик должен заполнять 

пространство между жилами на 

длине  выше от среза поясной

изоляции.

 

А (100мм) 
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Намотать ленты герметика

на “корешок” разделки кабеля с 

заходом  мм на оболочку и  мм 

на жилы постепенно удаляя бумагу с 

лент. Ленты  мотать с -м 

перекрытием слоев вытягивая их до 

половины исходной ширины.  В 

процессе намотки придать ей 

овальную форму с утолщением в 

области среза поясной изоляции 

кабеля.  Для кабеля  мм2   

намотку следует выполнить на длине 

, а не  мм от среза на оболочке.

 А(600мм) 
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Зона 3

Зона 1

Зона 4

Зона 2

Надеть на жилы перчатку и  как 

можно плотнее надвинуть ее на 

основание разделки кабеля. Начать 

усадку перчатки в центре-в зоне - 

основание пальцев перчатки затем 

продолжить в направлении 

наружного покрова кабеля - в зоне 

после чего усадить пальцы перчатки 

-зона  и завершить усадку в зоне . 

1

2 

34

,

,

Кольцевой

надрез оболочки

Поясок оболочки

5 мм

25 мм

30

Поясная

 изоляция
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12

Обернуть  лентами  герметика 

 участки на длине  с 

одинаковым заходом на пальцы 

перчатки и изоляцию жил кабеля.  

Удалить упаковочную бумагу с 

герметика .

Б 

(100мм)45 мм

Б

13

Надеть на каждую жилу трубку 

изоляции жилы с заходом на пальцы 

перчатки до основания. Усадить 

трубки, перемещая пламя горелки  

от основания пальцев перчатки в 

сторону концов  жил кабеля.

14     

С болтовым

           наконечником

     

В

Снять изоляцию с жил на длине , 

равной глубине цилиндрической 

части наконечника. Зачистить и  

обезжирить токоведущую часть 

жилы, надеть наконечник и затянуть 

болты до срыва головок. На 

наконечниках Российского 

производства выступы от болтов 

удалить напильником до 

цилиндрической части наконечника.

Наконечники импортного 

производства не требуют последней 

операции.

В

15

150 мм

Очистить и обезжирить наконечник и 

трубку на длине . Наконечник 

прогреть огнем горелки.

150 мм

16

Надеть трубки изоляции наконечника  

как показано на рис . Усадить 

трубки, перемещая  пламя горелки     

в сторону изоляции жил.

16

100 мм

A

A

10

17

Монтаж концевой муфты завершен. 

Дать муфте остыть прежде, чем 

подвергать ее каким-либо 

механическим воздействиям. При 

необходимости перестановки фаз, 

убедиться, что расстояние между 

жилами в плоскости условного 

сечения  не менее . А10 мм

Герметик Б
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